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用中文
标注
民族装备

ANNOTATE 
THE GLORY 

OF NATIONAL 
EQUIPMENT 

IN OUR OWN 
LANGUAGE

现代社会高速发展，个性化、品质化需求，对制造
业提出了更苛刻的要求。

助力智能装备、助力新能源推动工业文明，我们
以解决行业需求创造价值为荣，德欧技术一直在
路上。
In the context of the rapid development of modern society, 
the needs of individualization and quality have put forward 
more stringent requirements on the manufacturing industry.

Helping smart equipment and new energy to promote 
industrial civilization, we are proud to solve industry needs 
and create value. Dealour has been on the way.
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Ethernet

RS-232

RS-422/485

M20i  五轴联动应用
· 超纳米插补五轴联动功能，国内首发，突破进口管制
· 创新RTCP (刀尖跟随)功能，任意机床结构(包括非标)
· 双通道标配功能
· 双驱同步龙门应用
· 伺服硬件电流环，及第二回收全闭环功能
· 基于低功耗高性能的arm A9及X86个两架构
· 超纳米插补功能 NIA (Nanometer-scale Interpolation Algorithm) 
· 高速高精斜率转换 GSG
· 开放式数控接口，Ｍ3/EtherCAT/脉冲/模拟，适配国内外多种伺服

系统
· 总线I/O，与伺服模块串联
· PLC在线编辑，功能改进和提示更加方便
· RJ45接口“一网到底”，伺服/IO/外部辅助单元，总线统一配置，简

化设计和配线
· 程序存储空间3G标配，另配双路USB可扩展存储
· 内置伺服调整/循圆调整/高速攻牙等在线优化调整功能
· 多达5000段的程序预读和多种线段拟合，为高速高精度高光体提供

保证
· 开放的控制页面，支持客户配置的摆头，摇篮等各种应用
· 开放式宏程序功能

德欧数控系统产品系列
DEALOUR NCS LINEUP

Intelligent System for Motion Control Industry

M18i 雕铣应用
· 基于低功耗高性能的 arm A9 架构
· 超纳米插补功能 NIA (Nanometer-scale Interpolation Algorithm) 

· 高速高精斜率转换 GSG
· 双驱同步龙门应用
· 伺服硬件电流环，及第二回收全闭环功能
· 开放式数控接口，Ｍ3/EtherCAT/ 脉冲 / 模拟，适配国内外多种伺

服系统

· 总线 I/O，与伺服模块串联 , RJ45 接口 “一网到底”，伺服 /IO/ 外
部辅助单元，总线统一配置，简化设计和配线

· PLC 在线编辑，功能改进和提示更加方便
· 程序存储空间 3G 标配，另配双路 USB 可扩展存储
· 内置伺服调整 / 循圆调整 / 高速攻牙等在线优化调整功能
· 开放式宏程序功能
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M21s 自动化应用

· x86 架构 / 全触屏 / 软键盘灵活配置
· EtherCAT/ 脉冲数字接口 / 模拟量接口
· 总线 IO 板可扩展至 50 单元，最大支持

3200 点 IO
· 开启 4 通道功能
· 高达 50 轴的运动控制满足自动化多工位，

多动作的要求
· RJ45 接口 “一网到底”，伺服 /IO/ 外部控

制单元，同一总线配置，简化设计和配线
· 丰富的扩展键位预留，方便定制不同的工作

页面
· PLC 在线编辑，功能改进和提示更加方便
· 多 PLC 功能，便于客户切换工作状态
· M 代码快捷定义，无须更改 PLC 即可完成

定义功能
· 内置标准 CNC G 代码功能
· 开放式宏程序功能

RS-422/485

CC-Link IE Field

M35i MES物联制造

· MES Internet接入云端管理
· 开启多通道功能
· 标配EtherCAT/脉冲数控接口/模拟接口
· RJ45接口“一网到底”，伺服/IO/外部控制

单元，可配置1000个从站单元
· 柔性制造系统，智能云端控制
· 支持国内外主流物联数据交换，高效协同生

产和资源调配
· 无人化工厂，远程监控调度生产进度，远程

维护和调试机床

M20e 专机应用

· 基于低功耗高性能的arm A9及x86个两架构

· 扩展键位预留，方便定制不同的工作页面

· 开启四通道功能，方便复杂情况下的应用

· PLC在线编辑，功能改进和提示更加方便
· 超纳米插补功能 NIA (Nanometer-scale 

Interpolation Algorithm) 

· 高速高精斜率转换 GSG
· 开放式数控接口，Ｍ3/EtherCAT/脉冲/模

拟，适配国内外多种伺服系统
· RJ45接口“一网到底”，伺服/IO/外部辅助

单元，总线统一配置，简化设计和配线
· 程序存储空间3G标配，另配双路USB可扩

展存储
· 内置伺服调整/循圆调整/高速攻牙，在线优

化调整功能

· M代码快捷定义，无须更改PLC即可完成定
义功能

· 内置标准CNC Ｇ代码功能

· 开放式宏程序功能
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Silver Dragon M18i 以 ARM 架构为主，专业配套主流的标准型 3 轴雕铣类数控机床，其高
速高精功能 (GSG)、超纳米插补功能 (NIA) 在小刀高光加工上性能尤为出色。M18i 同时支
持 M3 和 EtherCat 协议，除总线主轴外，另备脉冲、DA 两路主轴控制，使得配置更灵活。
并且系统内置攻牙调试界面，方便用户发挥机床最大得性能，实现高速刚性攻牙。程序空间
高达 3G。

10.4 英寸

M18i-H104AS001
GH4012W001
Resolution: 800 × 600
Color Depth: 16.7M

M18i-S104AS001 
GS3022W001  
Resolution: 800 × 600
Color Depth: 16.7M

M18i SILVER DRAGON 
雕铣应用控制器     紧凑/经济/高光

EtherCAT

3G ROM MECHATROLINK 3

总线/脉冲/模拟主轴

全闭环控制切换伺服硬件电流环

双驱同步
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Silver Dragon M20i 专业配套五轴联动类数控机床，标配双通道、超纳米插补功能 (NIA)，
高贵超值。 本系统的创新 RTCP( 刀尖跟随 ) 功能，面对摆头， 摇篮等结构切换自如，突破进
口管制。 同时 M20i 高达 5000 段的程序预读和多种线段拟合功能， 为高光、复合工件加工
提供保证。

M20i SILVER DRAGON
五轴联动应用控制器     高品质/高贵/超值

10.4 英寸

M20i-H104AS001
GT4022L001
Resolution: 800 × 600
Color Depth: 16.7M

M20i-S104AS001
BS3012W001  
GS3030L001  
Resolution: 800 × 600
Color Depth: 16.7M

15 英寸

M200i-S150AS001
BS4014W001  
GT4022L001  
Resolution: 1024 × 768
Color Depth: 16.7M

双驱同步

双驱同步

EtherCAT

3G ROM

RTCP

五轴联动

MECHATROLINK 3

总线/脉冲/模拟主轴

双通道

全闭环控制切换伺服硬件电流环
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Silver Dragon M20e 拥有丰富的扩展键位预留， 方便定制不同的工作页面。 且同时支持 M3、
EtherCat 脉冲口和模拟量接口， 为驱动的选型提供很大的便利。 强大的 PLC 现线编辑功能，
使得功能改进和提示更加方便。 M20e 还具有简单的 M 代码调试功能，不需要更改 PLC 就
可以定义功能。 开启四通道功能，方便复杂情况下的应用。

15 英寸

 
M200e-S150AS001 
Resolution: 1024× 768
Color Depth: 16.7M

10.4 英寸

M20e-S104AS001
Resolution: 800 × 600
Color Depth: 16.7M

M20e-H104AS001
Resolution: 800 × 600
Color Depth: 16.7M

M20e SILVER DRAGON
专机应用控制器     个性化定制

EtherCAT

脉冲/模拟接口 总线IO扩展

自定义键位

G代码

四通道

MECHATROLINK 3

多PLC控制
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M21s SILVER DRAGON
自动化应用控制器     灵活触控/产线联接

Silver Dragon M21s 最大支持 3200 点的外部输入输出功能，满足现场的不同需求。 且同时
支持 M3、EtherCat 脉冲口和模拟量接口， 为驱动的选型提供很大的便利。 M21s 具有四通
道功能， 支持高达 50 轴的运动控制满足自动化多工位， 多动作的要求。 方便的多 PLC 功能，
便于客户切换不同的工作状态。

15 英寸 21.5 英寸

M21s-S150XS001
Resolution: 1024 × 768
Color Depth: 16.7M

M21s-S215XS001 
Resolution: 1920 × 1080
Color Depth: 16.7M

M35i SILVER DRAGON
MES物联制造平台     数字化车间

Silver Dragon M35i 是数字车间智慧集成系统， 拥有高端的硬件配置和优先的软件配置， 有
智能云提供保证。 M35i 支持国内外主流通讯协议， 方便与其他系统云端共享工作信息。 通过
M35i, 可以实现云端远程控制， 无人化工厂， 方便进行远程的生产调度和机床维护。

21.5 英寸EtherCat

脉冲/模拟接口 MES

Internet接入

多PLC控制

多通道

MECHATROLINK 3

EtherCAT

脉冲/模拟接口 总线IO扩展

软体触控

G代码

四通道

MECHATROLINK 3

多PLC控制
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五轴联动创新功能

1）五轴联动创新 RTCP 

保留基本的刀尖跟随刀柄姿态调整干涉功能外、并创
新了系统支持任意五轴机床结构（包括非标结构）的
RTCP 控制，系统可设置两套 RTCP 结构参数，支持
自动更换五轴头等功能。

支持 RTCP 的同时可实现如下结构误差的实时补偿：

· 刀具长度三维实时补偿
· 旋转轴轴线方向误差补偿
· 旋转轴轴线角度误差补偿
· 旋转轴轴线与直线轴平行度误差补偿
· 双摆头两旋转轴轴线偏移补偿
· 双转台两旋转轴轴线偏移补偿
· 主轴轴线偏移补偿

产品亮点
PRODUCT HIGHLIGHT

精密制造、高光切削隶属微观世界作品，始于纳米或
超纳米插补的数字指令再通过精密机械传导所得，固
计算精度必须涵盖传导精度，超纳米插补计算是先决。

德欧数控系统采用 64 位浮点运算及复合式堆栈模型，
得已实现超纳米精度插补。

超纳米插补(NIA)高精优先 双模拟合(GSG)高光优先

系统支持两种高光模式：

1）镜面优先（小线段样条拟合插补）

镜面优先高速高精模式采用样条拟合插补算法，即将
编程的小线段拟合成样条后进行插补，显著提升表面
质量和加工速度。

2）轮廓优先

轮廓优先高速高精模式下，系统严格按照程序编程轨
迹运行，同时根据相邻轨迹拐角大小，自动计算最高
过渡速度，保证加工精度，三维空间尺寸的同时，最
大程度提升加工效率。

A

B
C

D

E

刀具实际轨迹

编程轨迹

未开启 RTCP 功能
刀具旋转，刀尖会偏离初始位置。

开启 RTCP 功能
刀具旋转，刀尖保持在初始位置。
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个性化，品质化需求，对制造业提出更苛刻的要求。“七
宫格”定制专享是专为进阶客户群开辟的通道。七个自
定义按键可函数定义、快捷键定义、宣传植入、专机界面
等。

“七宫格”定制专享

用户坐标

X
Y
Z
A
C

425.067
-1356.009
-1332.932

0.000
0.000

X1

Y1

Z1

A1

C1

425.067
-356.009
-332.932

0.000
0.000

程序

数值范围 (0~1)
警报手动 停止

通道M0 2021-02-06 12:20:22Program_1G54 位置 POS Admin

选择
程序

程序
管理

新建编辑
指定
行

指定
刀具

停止
程序

重新
运行

程序
断点

X
Y
Z
A
C

S 0 %

0 RPM

T 0 D 0 H 0

0 mm/min
0 % 0 %

实际

进给 快移

1000.0 mm/min编程F

模态指令

G00 G80 G17 G90

G94 G54 G98 G50

F1000 S0

G00 G80 G17 G90

G94 G54 G98 G50

X
Y
Z
A
C

剩余进给

425.067

-356.009

-332.932

0.000

0.000

X
Y
Z
A
C

相对距离

425.067

-356.009

-332.932

0.000

0.000

自定
义

自定
义

AUX

AUX

AUX

AUX

AUX

自定
义

自定
义

AUX

AUX

AUX

AUX

AUX

多轴多通道

系统最大可支持四通道
每个通道最多可配置20轴
每个通道最多可实现20轴联动

高速程序段预处理
5000行程序段预处理

圆弧限速参数组
预置不同工况的参数组，实现平稳的
圆弧过度。

S型加减速控制
优化运动轨迹，减少机械冲击，提升
加工效率。

小线段加工模式

样条拟合插补算法，显著提升表面质
量和加工速度。

自适应前瞻算法

基于实际加工路径的前瞻的速度控制
算法。通过建立数学模型导出衔接进
给速度的约束条件，以此实现微小线
段之间的进给速度的高速衔接。

2）倾斜面加工

对于在倾斜面上的加工，可以在该斜面上建立一个特
性坐标系 (TCS)，并在该坐标系中进行编程。由于特
性坐标系与斜面相适应，因此在斜面上的编程与平面
上的编程同样简单。可支持斜面钻孔、攻丝等固定循环。

3）任意法向进退刀

在刀具倾斜时，可以指令刀具沿刀轴方向进刀或退刀。

机床坐标系
（MCS）

工件坐标系
（WCS）

特性坐标系
（TCS）

工件可任意摆放 无需找正
系统支持空间坐标系，即工件坐标系的各轴与机床坐
标轴可以不平行。
工件在工作台上可随意摆放，系统通过简单的测量即
可确定工件坐标系方向，省去了工件找正的麻烦。

工件坐标系方向

伺服诊断示波器
可以在线诊断圆度、刚性攻丝同步性、伺服速度环及
位置环的性能等。
根据在线诊断结果，可以针对性的调整系统和伺服参
数，优化控制性能。

圆度测试诊断结果： 调整伺服参数后：
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程序断点保存/恢复

程序加工过程中，如果需要中断加工，可以使用程序
断点保存功能，系统自动保存当前加工位置、主轴转速、
刀具补偿等信息。
需要从中断位置继续加工时，只需要使用恢复断点功
能即可。

总线IO模块
支持 EtherCAT 总线接口 IO 模块，每个 IO 模块 32 点
输入、24 点输出（16 点继电器输出）、2 点模拟量输
出、1 点手摇输入。

 M代码快速定义

使用填表方式，可快速定义 M 代码功能。

电子齿轮箱/轴耦合

兼容ECAT/M3总线接口

支持多语言

齿轮加工专用电子齿轮箱指令，大大简化齿轮加工编
程。也可自定义轴耦合关系，方便应用扩展。

系统自动识别总线接口类型，切换接口时，无需修改
系统参数。

系统支持简体中文、繁体中文、英文等语言。

轴同步功能

编程轴名设置为相同的轴，执行 G 代
码时，自动同步。

程序校验功能
在机床各轴不移动的情况下，可快速
模拟显示程序运行的轨迹，验证编程
的正确性。

手轮调试功能
程序运行时，可通过转动手轮来控制
运行的速度，确保首次加工的安全性。

功能面板转接卡
支持第三方功能面板，解除通讯协议，
硬件设计困扰，方便设备厂家定制。

一键跳转(中断服务程序)

将指定按键与宏程序（中断服务程序）
相关联，程序加工过程中，随时按下
该按键，系统自动跳转到与其关联的
宏程序运行。使用该功能，可实现紧
急状态下各轴的回撤功能，或其它自
定义动作。

手动中断及自动返回

在程序加工过程中，进给保持后，可
手动移动各轴，再次循环启动时，系
统自动返回中断位置继续加工。

程序Z轴红色显示

移动机床 Z 轴有较大的风险，程序中
所有 Z 轴指令均以红色显示，可一目
了然的观察到程序中哪些行有 Z 轴移
动指令，便于排除风险。

多工件加工计数

系统最多可支持 20 个工件的加工计
数。

探头保护功能

在非测量模式下（非G31），撞探头
意外触发时，系统自动停止程序，确
保探头不损坏。

CURRENT SOURCE       

INPUT

S/N:



产品选型
SELECTION

256+192

图例 标准配置 非标准配置
*：屏幕尺寸的单位为英寸。
**：该功能为正在开发的功能，在产品发布之时会成为标准配置。
***: 面板根据不同的型号配备，可参照产品介绍页面。

M18i
屏幕尺寸 10.4/1510.4 10.4/15 15/21.5 21.5

基本控制轴数 3 5 5 5 5+

最大控制轴数 50 50 50 50 50+

最大插补轴数 3 5 5 5 5+

最大主轴数 2 4 无限制 无限制 无限制

通道数量 2 2 4 4 4+

基本I/O点数 32+24 32+24 64+48 64+48 128+96

最大I/O点数 128+96 1600+1600 1600+1600

多PLC程序选择

双驱同步控制

M3总线

EtherCAT

总线/脉冲/模拟主轴

RTCP控制

高速高精控制(GSG)

程序差错功能

INTERNET MES接入

远程调试

***

***

*

标配面板 GS3022W001
GH4012W001 GT4022L001

BS3012W001
GS3030L001

BS4014W001

**

1600+1600

硬件电流环伺服控制

超纳米插补(NIA)

全闭环控制

M21s M35iM20eM20i
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德欧精切伺服——数字式硬件电流环交流伺服驱动器精耕于数控机床行业十余年，现服务
500 余家机床制造商。其高精度、高响应特性，在高光加工领域有较深积淀。

伺服驱动
SERVO

C8系列 精密切削应用伺服

■ 25位分辨率
25-bit resolution

■ 塑封插头防水等级IP67
Plastic plug IP67

■ 硬件电流环
Hardware current loop

■ 多项自动整谐链
Multiple automatic tuning chain

■ 双驱同步，百兆传输
Dual drive synchronization, 100M/s transmission speed

■ 抗干扰强，远距离传输
Strong anti-interference, long-distance transmission

■ 实时通讯，提高响应
Real-time communication to improve response

产品特性

■ 铣削中心高速进给应用
      High-speed feed application for
      Milling Center

■ 车削中心高光进给应用
      High smooth feed application for
      Turning center

■ 激光/等离子切割等传动应用
      Transmission applications such as     
      Laser/Plasma Cutting

■ 木工机方案应用
      Woodworking machine application 

用途事例

Silver Dragon | 伺服驱动  

12

5

S
ervo



COMPATIBLE
INTERFACE 

浙江德欧电气技术股份有限公司是一家专业为工业智能装备提供成套电气控制系
统的电子软件型公司 , 总部位于浙江省嘉兴市区秀洲国家高新区，距南湖、乌镇、
西塘、虹桥机场半小时经济圈，在珠三角、长三角、环渤海湾等地设有子公司及
服务网点，拥有独立的土地、办公厂房。

主导产品五轴联动数控系统、精切伺服，10 年来植根于数控机床行业，其精切
伺服现服务于 500 余家数控机床厂客户。

系列产品主要应用于数控机床、机器人、新能源汽车、印刷设备、包装设备、纺
织设备、注塑设备、电子半导体、风电 / 太阳能、自动化生产线等领域。

公司是集研发、生产、销售和服务于一体的国家级高新技术企业，拥有行业资深
博士数名，团队主要成员来自日本东京工业大学、美国辛辛那提大学、华中科技
大学、西安交通大学，并因地制宜通过多种形式与本地长三角清华研究院、嘉兴
学院等高校、科研院所进行产学研合作，其中专业技术人员占公司员工的 90%
以上。

公司发展秉承文化为先导，愿景 : 全面服务运控产业；使命 : 用中文标注民族装
备；价值观 : 服务客户（专注行业、植根客户），服务伙伴（诚信、持续共赢），
服务团队（文化统一、步调一致、有责任敢担当、有梦想敢践行），以解决行业
需求创造价值为荣！

关于德欧 | Silver Dragon
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扫描关注
德欧技术
微信公众号

:   www.dealour.cn

: +86 400-990-2388
: +86 133-5609-1818
: +86 573-82750721

服务热线
服务手机

传真
网址

浙江德欧电气技术股份有限公司
ZHEJIANG DEALOUR ELECTRIC TECHNOLOGY CO., LTD.

地址：浙江省嘉兴市秀洲工业园区洪业路228号
Add: No.228 Hongye Rd., Xiuzhou Dist., Jiaxing, Zhejiang, 3140000

德欧电气技术(东莞)有限公司 广东省东莞市大岭山镇石大路大岭山段692号

德欧电气技术(台州)有限公司 浙江省台州市路桥区东路桥大道553号

德欧电气技术(济南)有限公司 山东省自由贸易试验区济南片区经十路7000号

德欧电气技术(深圳)有限公司 深圳市南山区高新南九道59号北科大厦

德欧电气技术(佛山)有限公司 广东省佛山市顺德区福基路45号


